Montavimo, techninio aptarnavimo ir eksploatacijos instrukcija

Keiciamos padéties magnetinis purvo atskirtuvas su filtru

Dirtstop

Dirtstop yra kei¢iamos padéties magnetinis purvo atskirtuvas
su dviguba filtravimo sistema, uztikrinanc¢ia maksimaly
efektyvuma bet kokioje montavimo padétyje dél patentuoto
pasukamo jdéklo.

Dirtstop gali biti montuojamas Sildymo sistemoje, Sildomoje
katilu, Silumos siurbliu ar kitokiu Silumos saltiniu. Jeigu
Sildymo sistema vasaros metu naudojama ir vésinimui, tai
purvo atskirtuvas turi bati atitinkamai izoliuotas.

Sildymo sistemos metaliniai komponentai yra korozijos
Saltiniai ir isskiria j vandenj tersalus (dumblg) geleZies oksidy
pagrindu. Sie ter$alai pirmiausia gali uzkimsti Silumos altinio
Silumokaitj, dél ko jis gali trakti arba susikaupti naujuose
cirkuliaciniuose siurbliuose dél juose esanciy nuolatiniy

magnety, tokiu bldu juos uzstrigdydami.

Be to, Sildymo sistemose atsiranda ir kitokiy tersaly, kurie kaupiasi tam tikrose sistemos vietose, sukeldamos
uzsikimsimus, triuk8ma ir kitokius sutrikimus.

Dirtstop palaiko Sildymo sistemg jmanomai geriausiose sglygose. Periodinis purvo atskirtuvo valymas yra
paprastas ir greitas, be Sildymo sistemos vandens iSleidimo.

Korpuso spalva
Balta (RAL 8010) (kodas 520049W)

Antracito juoda (RAL 7010) (kodas 520049)

Veikimas

Dirtstop atskiria ir sulaiko terSalus uzdarose Sildymo sistemose. Patentuotas pasukamasis jdéklas nukreipia
vandens srautg j tinklinj filtrg bet kokioje montavimo padétyje, visg laikg uztikrindamas maksimaly filtravimo
efektyvuma. Galingas neodimio magnetas taip pat pritraukia geleZingus tersalus, saugodamas Silumos saltinio
Silumokaitj ir cirkuliacinius siurblius.

Sumontuokite Dirtstop prie$ Silumos Saltinj, griztamojo j Silumos 3altinj vandens vamzdyje, kad tersalai bty
sulaikyti, kol jie nepapuolé j Silumos 3altinio Silumokait;j.

Prie$ montuojant naujoje sistemoje, vamzdynai turi blti praplauti/praskalauti, kad baty pasalintas galimas
purvas ir neSvarumai. Prie$ montuojant senoje sistemoje, sistema turi bati praplauta, naudojant tam skirtas
chemines priemones, o po to sistema turi bati uZpildyta inhibitoriumi pries korozijos ir kalkiniy nuosédy
susidaryma.

Pasukamojo jdéklo gamykliné padétis yra parodyta pav. ,A“, tinkama montavimo padétims A ir Al. Jeigu JUs
montuojate Dirtstop padétyse B ar B1, pakeiskite pasukamojo jdéklo padétj, kaip parodyta pav. ,B“.



Nurodymai ir perspéjimai

Pries montavima ar techninj aptarnavimg jdémiai perskaitykite Sig instrukcijg. Laikykite instrukcijg
saugioje vietoje, kad prireikus galétuméte ja pasinaudoti pakartotinai.

DEMESIO! Magnetinis laukas. Niekada nepriartinkite magneto $alia $irdies stimuliatoriy,
elektroniniy medicininiy prietaisy, buitinés elektroninés jrangos, magnetiniy korteliy ir pan., nes tai
gali juos sugadinti arba sutrikdyti jy veikima.

DEMESIO! Aukstos temperatiiros skystis. Nudegimo rizika. Prie§ montavima ar techninj aptarnavima
jsitikinkite, kad Sildymo sistemos vanduo yra atvéses iki aplinkos temperatiros.
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Dirtstop montuoti gali tik kvalifikuotas montuotojas.

Sudedamosios dalys (Zr. pav. 01)

A VirSutiné korpuso dalis

B Apatiné korpuso dalis (su nukreiptu vandens isleidikliu)
C Verzlé korpuso daliy sujungimui

D Ventilis vandens isleidimui (nuolatiniam valymui)

E Magnetas

F Tinklinis filtras

G Pasukamas jdéklas (patentuotas)

H Jtekéjimo/istekéjimo antgaliai

| Rutulinis uzdarymo ciaupas (Sildymo sistemos pusés prijungimui)
J Jungtis (katilo pusés prijungimui)

K Aklés

L Vandens iSleidimo Zarnos prijungimo antgalis




Montavimas

Prie$ montuojant naujoje sistemoje, vamzdynai turi blti praplauti/praskalauti, kad baty pasalintas galimas
purvas ir neSvarumai. PrieS montuojant senoje sistemoje, sistema turi bati praplauta, naudojant tam skirtas
chemines priemones, o po to sistema turi bati uZpildyta inhibitoriumi pries korozijos ir kalkiniy nuosédy
susidaryma.

Sumontuokite Dirtstop kaip galima arciau Silumos 3altinio, Sildymo sistemos grjztancio vandens vamzdyje:

1.18junkite Silumos 3altinj ir jsitikinkite, kad sistemos vanduo atvéses

ao'uhfsn Bo‘l’t‘sn iki aplinkos temperataros.
H 2.Pasirinkite montavimo pozicija i$ 4 galimy: Zr. pav. 02.
N = 3.Jeigu pasirinkta pozicija yra B ar B1, pakeiskite pasukamo jdéklo
,G"“ padétj: zr. pav. 03.
A Al 4.18leiskite vandenj is sistemos ir sumontuokite Dirtstop.
mf‘:m Euﬁ’m Rekomenduojama taip pat sumontuoti uzdarymo cCiaupg pries

Silumos saltinj, tarp jo ir Dirtstop. Tada prie Dirtstop esantis

mJ N uzdarymo Ciaupas bus tarp Dirtstop ir sistemos.

5. Jsitikinkite, kad vandens isSleidimo Ciaupas ,D“ yra uZdarytas.
6. Uzpildykite sistema.

BOILER

Techninis aptarnavimas

Tersaly kiekis, kurie susikaupia Dirtstop, priklauso nuo Sildymo sistemos biklés. Atlikite NUOLATIN] VALYMA ir
SPECIALY VALYMA pagal Zemiau nurodytg tvarka. Naudokite 5 mm SeSiakampj magneto ,E” iSémimui. Atgal
prisukdami magnetg ,E“, nevirSykite maksimalaus uzverZimo momento 1,4 Nm, siekiant iSvengti sriegio
pazeidimo.

Nuolatinis valymas
Pirmajj valyma atlikite praéjus 1 ménesiui nuo Dirtstop sumontavimo. Sekancius valymus atlikite kas 2
meénesius Sildymo sezono metu.
1. ISjunkite Silumos Saltinj ir jsitikinkite, kad sistemos vanduo atvéses iki aplinkos temperatiros®.
2. Jsidémékite sistemos darbo slégj, kurj rodo Silumos Saltinio manometras.
3. Naudodami SeSiakampj, atsukite magnetg ,E“ apatinéje korpuso dalyje ,,B“ ir visiskai jj iSimkite.
4. Atsukite akle nuo drenaZo/vandens iSleidimo ventilio ,,D“. Jeigu reikia, prisukite vandens isleidimo
Zarnos prijungimo antgalj L ir prijunkite tinkamo dydZio Zarna.
5. Atidarykite vandens iSleidimo ventilj ,D“ 2-3 sekundéms, po to jj vél uzdarykite ir palaukite kelias
sekundes. Pakartokite Sig operacijg maziausiai tris kartus.
6. UZsukite akle ant vandens iSleidimo ventilio ,,D”.
7. Jsukite atgal magnetg , E” ir uzverzkite, naudodami SeSiakampj, ne didesniu nei leistina sukimo
momentu.
8. Atstatykite slégj Sildymo sistemoje, buvusj pries tai (Zr. 2. punktg).



Specialus valymas

Specialy valyma atlikite vieng kartg per metus.

1. ISjunkite Silumos 3altinj ir jsitikinkite, kad sistemos vanduo atvéses iki aplinkos temperatiros*.
2. Jsidémékite sistemos darbo slégj, kurj rodo Silumos Saltinio manometras ir pasukamojo jdéklo ,G“
padétj (A ar B).

Démesio: pasukamojo jdéklo ,,G“ Zymos sutapdinimas su Zyma ant

virsutinés korpuso dalies ,,A”, Zymi padétj A (gamyklinis
nustatymas). Zr. pav. 04.

3.UzZdarykite uzdarymo cCiaupg is Sildymo sistemos puseés.

4. Naudodami SeSiakampj, atsukite magnetg ,,E“ apatinéje korpuso
dalyje ,,B“ ir visiskai jj iSimkite.

5. Atidarykite vandens iSleidimo ventilj ,,D“ kelioms sekundéms, kad
sumazintuméte slég;j.

korpuso dalj ,,B“.

6.Atsukite korpuso daliy sujungimo verzle ,,C* ir nuimkite apatine

7. ISplaukite tinklinj filtrg ,,F“ ir apatine korpuso dalj ,,B“ tekanciu vandeniu.

8. |statykite pasukamajj jdéklg ,G“ j tg pacig buvusig padétj (Zr. 2 punktg).

9. Jstatykite tinklinj filtrg ,F“ ir uzsukite apatine korpuso dalj ,,B“. Jstatykite ir prisukite magneta ,E“.
10. Jsitikinkite, kad vandens isleidimo ventilis ,D“ yra uzdarytas. Atidarykite sistemos uzdarymo ciaupa.
11. Atstatykite slégj Sildymo sistemoje, buvusj pries tai (zr. 2. punktg).

*Pastaba: jeigu reikia, pasitikrinkite Silumos saltinio montavimo, techninio aptarnavimo ir eksploatacijos

instrukcijoje.

Techniniai duomenys

Maksimalus slégis 3 bar
Temperatura 0-90°C
Magnetas Neodimio, magnetiné indukcija B =1,2 T (12000 G)

Maksimalus uzverzimo momentas 1,4 Nm
Diametraliai poliarizuotas maksimaliam efektyvumui

Tinklinis filtras

800 um, pagamintas i$ AlSI 304 nerddijancio plieno

Galimi skysciai

Vanduo arba glikolio tirpalas (maks. 50 %)

Srauto koeficientas Kv

Jdéklas A pozicijoje — kampiné padétis: 5,6 m3/h
|déklas Al pozicijoje — tiesi padétis: 6,2 m3/h
|déklas B pozicijoje — kampiné padétis: 5,5 m3/h
Jdéklas B1 pozicijoje — tiesi padétis: 5,7 m3/h

Maksimalus darbo srautas

1,46 m3/h

Prijungimai

% iS. x %" vid.

MedZiagos

Korpusas: techniné plastmasé IXEF.

Rutulinis uzdarymo ¢iaupas: CW617N Zalvaris.

Jungtis: CW617N Zalvaris.
Aklés: CW617N Zalvaris.

Sandarinimo tarpinés: peroksidiné EPDM guma.
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Hidraulinés charakteristikos

Grafikai Zemiau parodo pasiprieSinimo pokytj, priklausomai nuo srauto dydZio keturiose Dirtstop montavimo
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Techniné specifikacija

IVAR Dirtstop (kodas 520049): Dirtstop kei¢iamos padéties magnetinis purvo atskirtuvas su dviguba filtravimo
sistema, kompaktiskas, su jungéiy komplektu montavimui po katilu. Dvigubo filtravimo funkcija uztikrinama
bet kokioje montavimo padétyje dél patentuoto pasukamojo jdéklo, atliekama neodimio magnetu (magnetiné
indukcija B=1,2 T (12000 G) ir tinkliniu filtru (800 um), pagamintu i$ AISI 304 neridijancio plieno. Neodimio
magnetas yra diametraliai poliarizuotas, todél sukuria vienalytj magnetinj lauka, kuris uztikrina maksimaly
geleZingy tersaly pritraukima. Tinklinis filtras atskiria stambesnes tersaly daleles. Tersalai nukreipiami j apatine
purvo atskirtuvo dalj. TerSaly pasalinimas yra galimas be sistemos vandens isleidimo ir purvo atskirtuvo
atjungimo dél iSimamo magneto ir 360 ° kampu pasukamo iSleidimo rutulinio ventilio. Korpuso medziaga:
techniné plastmasé IXEF. Rutulinis uzdarymo ciaupas, jungtys ir aklés pagamintos i$ zalvario CW617N.
Sandarinimo tarpinés: peroksidiné EPDM guma. Temperatira: 0 - 90 °C. Maksimalus slégis: 3 bar. Srauto
koeficientas Kv kampinéje A padétyje: 5,6 m3/h, tiesioje Al padétyje: 6,2 m3/h, kampinéje B padétyje: 5,5
m3/h, tiesioje B1 padétyje: 5,7 m3/h. Darbiné terpé: vanduo arba glikolio misiniai iki 50 %. Maksimalus darbo
srautas: 1,46 m3/h. Prijungimai %" is. x %: vid. Korpuso spalva: antracito juoda (RAL 7010).

IVAR Dirtstop (kodas 520049W): Dirtstop keiciamos padéties magnetinis purvo atskirtuvas su dviguba
filtravimo sistema, kompaktiskas, su jungciy komplektu montavimui po katilu. Dvigubo filtravimo funkcija
uztikrinama bet kokioje montavimo padétyje dél patentuoto pasukamojo jdéklo, atliekama neodimio magnetu
(magnetiné indukcija B=1,2 T (12000 G) ir tinkliniu filtru (800 um), pagamintu i$ AlSI 304 neridijancio plieno.
Neodimio magnetas yra diametraliai poliarizuotas, todél sukuria vienalytj magnetinj lauka, kuris uztikrina
maksimaly gelezingy tersaly pritraukima. Tinklinis filtras atskiria stambesnes tersaly daleles. Tersalai
nukreipiami j apatine purvo atskirtuvo dalj. Tersaly pasalinimas yra galimas be sistemos vandens iSleidimo ir
purvo atskirtuvo atjungimo dél iSimamo magneto ir 360 ° kampu pasukamo isleidimo rutulinio ventilio.
Korpuso medzZiaga: techniné plastmasé IXEF. Rutulinis uzdarymo ¢iaupas, jungtys ir aklés pagamintos i$ Zalvario
CW617N. Sandarinimo tarpinés: peroksidiné EPDM guma. Temperatira: 0 - 90 °C. Maksimalus slégis: 3 bar.
Srauto koeficientas Kv kampinéje A padétyje: 5,6 m3/h, tiesioje Al padétyje: 6,2 m3/h, kampinéje B padétyje:
5,5 m3/h, tiesioje B1 padétyje: 5,7 m3/h. Darbiné terpé: vanduo arba glikolio misiniai iki 50 %. Maksimalus
darbo srautas: 1,46 m3/h. Prijungimai % is. x %: vid. Korpuso spalva: balta (RAL 9010).
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